Stroj je urc¢en na vyrezavani V drazek do prirezl ze strojni lepenky.

Nakladani archl je ru¢ni. Automatické nakladani archd je mozné za pomoci
volitelného doplrikového nakladace archd.

Arch lepenky je pritlacen na centralni valec o prdméru 600 mm a pridrzen
dopravnikovymi pasy a jimi posouvan od horniho nakladaciho stolu k vykladaci ve
spodni Casti stroje. Diky vedeni archu po celou dobu vyrezavani drazky jsou drazky
mnohem presnéjsi.

Na stroji jsou ze zadni strany umistény noze, které vyrezavaji z horni strany archu
klinovité “V” profilované drazky. Uhel drazky Ize ménit nastavenim noz@. Umisténi
noz{ umoznuje jejich snadné sefizovani. Zadné frézovani, zddné piliny.

Moznost ru¢niho posunu stroje elektrickym tipovanim pro snadnéjsi sefizovani.
Regulace rychlosti stroje pomoci frekvenc¢niho ménice.

Jednoducha elektroinstalace a robustni konstrukce zarucuji dlouhodoby
bezproblémovy chod.

Stroj odpovida normam bezpeclného provozu a je dodavan vcetné CE certifikatu.

1
Modet 1 ki-viooo |
Maximainipracovniditka 1 900mm |
Maximainidélkaarchu 1 900omm |

Miniméinidékaarchuy 1 200mm |
Maximainimnozstvidrazek 1 6 1 6|
Vzddlenostdrazek 1 30-750mm |

Zpracovatelné tloustky materidlu 1,5-3 mm 1,5-3
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Maximalni provozni rychlost

FREZKA PROFILU KL-V vnitfek FREZKA PROFILU KL-V vzorky
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