Poloautomaticky vysekovy stroj na vinitou lepenku OPTIMA se vyznacuje se zejména
velkou robustnosti konstrukce, ktera zajistuje klidny a bezrazovy chod stroje a jsou
u néj rdzné stupné vybavy:

* M - rucni nakladani, vysekova jednotka a vykladac

* S - ru¢ni nebo automatické nakladani, vysekova jednotka, vylamovani a vykladac
* DS - ru¢ni nebo automatické nakladani, vysekova jednotka, vylamovanis odtrhem
Celni hrany a vykladacem

» Vykladac - jako doplnkové zarizeni je k vykladac¢i mozno dodat dopravnikovy pas
jenz vyklada pribézné hotové produkty ve zvolenych davkach. K vyklddacimu pasu
je mozné dodat také valeckovou drahu pro snazsi transport materialu k dalSimu
zpracovani (napr. paskovani, baleni).

Vyhody stroje:

- velka variabilita stroje ve vSech formatech

- vyuziti jehel v chapacovych hridelich misto pruzinovych chapaci
- systém dotlacovani vodicich retéz( do spravné polohy.

Ovladani je pomoci ovladaciho panelu v ¢estiné, kde jsou zobrazeny aktualni
provozni informace o stroji a o pravé provadéné zakazce.

Popis jednotlivych ¢asti stroje OPTIMA:
1.Nakladac zakladniho provedeni:

Jedna se o standartni nakladac jako u ofsetovych strojl, tedy archy jsou odebirany z
vrchu stohu

» Nakladaci hlava se zvedacimi a podavacimi savkami. Jeden par zvedacich savek,
kterymi zveda a separuje jednotlivé archy a dvéma pary podavacich savek, kterymi
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se archy dopravuji na kontrolu dvojarchu a nasledné na dopravni stll, kde se archy
dorovnavaji na bocni a Celni znamky

» Snimacem fizena poloha stohu, ktery automaticky zveda nakladaci stll do
pracovni urovné

* Nezdvislé ovladani levé a pravé bocnice umoznuje nastavit polohu stohu arch@
tak, aby stred naklddanych archi byl proti stfedu raznice.

* Stroj je vybaven bocnimi tlaénymi znamkami. Stroj automaticky srovnava archy
na stfed vysekové raznice

4 Celni zndmky jsou ovlddany na nezavisle sobé&, pomoci ovladacl umisténych vné
pracovniho prostoru stroje

2.Vysekova jednotka:

» Podavani archd pomoci chapacovych tyci opatrenych jehlami Jiné délky jehel pro
odliSné tloustky jsou doddvany se strojem.

* Pneumatické upinani ramu raznice ve stroji

* Elektronicky systém kontrolujici spravné upnuti ramu s raznici

» Vysekovy plech je také mozné vysunout ze stroje pokud je nutno délat spodni
pripravu na vysek.

* Elektronicky systém kontrolujici spravné upnuti vysekového plechu po provedeni
spodni pripravy

* Elektronicky systém kontrolujici pfipadny ztraceny arch ve vysekové stanici

* Pneumaticka brzda a spojka pro hladké tipovani strojem a jeho brzdéni

¢ Centralni mazani kol a prevodd olejovou sprchou

 Centrdlni mazani hnacich retézl chapacovych hrideli

* Hlavni motor je fizeny frekvencnim ménicem pro stabilitu otacek

* Nastavovani vysekového tlaku dvéma ru¢nimi koly ovladanym z vnéjsi strany
stroje u obsluhy,

* Jako volitelna opce je standardni vysekovy plech o tloustce 7,0 mm nahrazen
dvéma plechy, spodni o

tloustce 5,0 mm a horni o tloustce 2,0 mm.

Stroj je dodavan s nahradnim vysekovych plechem.

3.Vylamovaci jednotka - doplfikové vybaveni stroje:

» Dvojity vylamovaci systém s pohybem jak horni tak spodni desky. Stfedni deska je
ve stalé pozici

* Regulace pozice horniho a spodniho vylamovaciho ramu v upinacim bloku

» Automatické vycentrovani pozice stfedni desky

» Moznost pouziti jak desek tak vylupovacich jehel

« Sada vylamovacich jehel a jinych univerzéalnich prostredkl pro vylup

» Systém odtrhu Celni hrany a jeji vylozeni mimo stroj.

* Pneumatické odstavovani posunu vylamovacich desek

4.Vykladaci jednotka:

Automatické sjizdéni vykladaného stohu rizené fotoburkou
Kontrola prejeti archd z pozice vykladace systémem
Elektronické jisténi proti prepéti chapacovych retézl systémem
Moznost vylozeni palety nizkozdviznym vozikem
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* Jako doplnkové zarizeni je k vykladaCi mozno dodat dopravnikovy pas jenz
vyklada pribézné hotové

produkty ve zvolenych davkach. K vykladacimu pasu je mozné dodat také
valeckovou drahu pro snazsi

transport materialu k dalSimu zpracovani (napf. paskovani, baleni).

5.0vladaci jednotka:

» Ovladaci panel s kontrolou stavu stroje a rychlosti, chybové hlaseni

* V nakladaci Casti stoje je umisténa obrazovka kamery , ktera sleduje vykladaci
stoh

Volitelna doplrikova zarizeni:

1.Rucni prednakladac

2.Zesileni stroje pro zpracovani tloustky 12 mm misto 10 mm
3.Pripravny stll pro pripravu vysekové raznice

4.ValeCkova draha z vykladace pro davkovani

5.Vkladac papirovych paskl oznacujici sady ve vykladaci
6.Dopravnikovy pas na vyvazeni zbytkd po vylamovani mimo pracovni prostor
stroje.

7.Dopravnikovy pas na vyvazeni zbytkd po vylamovani do vysky 2 metry
8.Zvyseni vysky stohu stroje ze standardnich 1150 mm na 1800 mm
9.Motoricky posun bocnich pravitek v nakladaci

Technické parametry stroje OPTIMA

OPTIMA 1500 OPTIMA 170‘
Max.format archu (mm) 1500x1100 1700x120d
Min.format.archu (mm) 750x550 850x600 ‘
Max.format archu pro vysek (mm) 1495x1090 1685x119d
Vyska nakladace 1150mm
Vyska vykladace 1150mm
Zachytova hrana 10mm
Vysekovy tlak 350t
Rychlost stroje ks/hod. 4000
Tloustka lepenky 1,5-11mm
Prikon stroje cca 17kW cca 22I<W‘
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