Kasirovaci stroje karton x kartonStroje jsou urceny ke slepovani archl papiru nebo
tenkého kartonu.

Specialni provedeni strojd je ur¢eno k presnému slepovani dvou archi potisténého
kartonu. Vyhodou tohoto stroje je, ze archy jsou po zpracovani nejen presné
slepeny, ale i velmi ploché a rovinné, bez snahy se kroutit.

Zakladnim principem je, ze spodni i horni arch je viozen do stroje a pomoci kolecCek
posunut na Celni dorazy a v presné pozici uchopen chapadi.

Bocni doraz je tvoren u ruc¢niho nakladani dorazovou listou na nakladacim stole, u
automatického nakladani archl je automatické dorovnavani na bocni doraz.
Chapace valce pro nakladani horniho archu kruhovym pohybem priblizi spodni
stranu horniho archu k valci na kterém je naneseno lepidlo a dalSim otacenim je
lepidlo naneseno na spodni stranu archu. Chapace valce pro nakladani spodniho
archu uchopi spodni arch a diky synchronnimu pohybu s valcem pro nakladani
horniho archu spoji oba archy.

Pozici obou nakladacich valcl je mozno vUici sobé nastavit a tak dosdhnout slicovani
¢elnich hran arch.

Otacenim valcl k sobé se archy spoji a zdroven jsou zalisovany, aby byl vytlacen
veskery vzduch.

Pri véasném nenalozeni archU je stroj pomoci senzoru zastaven aby nedoslo k
naneseni lepidla ze spodni strany archu na protéjsi chapacovy valec.

V ru¢nim a poloautomatickém provedeni jsou slepené archy vykladany obsluhou
ru¢né, v automatickém provedeni jsou archy transportovany do stohovace a tam
slozeny do stohu.

Pri zpracovani nové zakazky je vzdy nutno nastavit vzdalenost mezi chapacovymi
valci podle tloustky zpracovavaného materidlu, tim je také nastaven tlak zalisovani.
VSechny stroje pouzivaji studené lepidlo a maji elektronické ovladani rychlosti.
Jako prislusenstvi je mozno dodavat systém pro recirkulaci lepidla a jeho
automatického doplnovani.

Stroje se vyrabéji ve trech zakladnich provedenich:

e Rucni
e Poloautomatické
e Automatické

Rucni provedeni obsahuje mazaci jednotku, nakladaci stoly pro horni a spodni
arch, spojovaci jednotku a vykladac. Obsluha naklada do stroje rucné jak horni tak
spodni arch. Pro obsluhu stroje jsou zapotrebi dva pracovnici.

Zakladni technické udaje:

Model S2S 960 S2S 1100
Maximalni format archu 960 x 650 mm 1100 x 800mm
Minimalni format archu 400 x 400 mm 400 x 400m
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Minimalni gramaz:

- horniho archu 200 g/m? 200 g/m? {
- spodniho archu 200 g/m? 200 g/m? ‘
Maximalni tloustka spodniho archu 1,0 mm 1,0 mm ‘
Maximalni rychlost 3000 ks/h. 3000 ks/h.
Prikon stroje 4,5 kw 6,0 kW ‘
Pracovni rozméry 2000 x 1300 x 1380 mm | 2000 x 1620 x1380 ﬁ
Véha 1700 kg 2400kg

Poloautomatické provedeni ma pneumatické nakladani horniho archu, spodni

arch obsluha vklada ru¢né

Zakladni technické udaje:

Model S2S 960 S2S 1100
Maximalni format archu 960 x 650 mm 1100 800 mm ‘
Minimalni format archu 400 x 400 mm 400 x 400 mm ‘
Minimalni gramaz: ‘
- horniho archu 150 g/m? 150 g/m? ‘
- spodniho archu 150 g/m? 150 g/m? ‘
Maximalni tloustka spodniho archu 1,0 mm 1,0 mm ‘
Chapacova hrana 5 mm 5 mm ‘
Maximalni rychlost 3000 ks/h. 3000 ks/h.
Pikon stroje 8,5 kW 11,5 kW
Pracovni rozméry 3260 x 1680 x 1420 mm |[ 2360 x 1920 x 1420 ﬂ
Véha 2700 kg 3400kg

Automatické provedeni ma pneumatické naklddani spodniho i horniho archu.

Technicka data automatického provedeni ( automat: automatické nakladani

obou archl plus automatické stohovani ).

Zakladni technické udaje:

Model

S2S 960

Maximalni format archu

930 x 650 mm

1100 800 mm

\
525 1100
\
|
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Minimalni format archu 400 x 400 mm 400 x 400 mm ‘
Minimalni gramaz: ‘
- horniho archu 200 g/m? 200 g/m? ‘
- spodniho archu 200 g/m? 200 g/m? ‘
Maximalni tloustka spodniho archu 1,0 mm 1,5 mm ‘
Chapacova hrana 5 mm 7 mm ‘
Maximalni rychlost 2700 ks/h. 4800 ks/h.
Vyska stohu ve stohovaci 1650 mm 1650 mm ‘
Pfikon stroje 13,0 kW 19,0 kW
Pracovni rozméry 6500 x 1850 x 2300mm | 7580 x 2000 x 2180 r‘
Véha 8500 kg 10500 kg

Specialni provedeni pro slepovani dvou potisténych archl lepenky:

Rucni provedeni

| Rucni provedeni - schéma ||
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| Poloautomatické provedeni || Automatické provedeni |
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